Warrior™ 750i CC/CV
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
Warrior 750i CC/CV with serial numbers from 110 xxx xxxx (2021 w10)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

EN 60974-10:2014/A1:2015, Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility
(EMC) requirements

EU no.2019/178 Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
Directive 2009/125/EC

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
IEC EN draft standard 26/708/CDV have been used to establish EU no. 2019/1784 data.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date

G 6teborg
2021-03-02 Standard E quipment Director

Cce



A

ESAB
AR

UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;

- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;

- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
Warrior 750i CC/CV with serial numbers from 110 xxx xxxx (2021 w10)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

= Bl 2elien Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Signature

Qoey Kieb
Gary Kisby U K
Sales & Marketing Director, cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-06-10
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.’JJ
Utmutatoét, valamint kbvesse a cimkéken szerepld

utasitasokat, munkaltatdja biztonsagi elGirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készulék hasznaldi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu készilékre vonatkozo
koévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandoé szokasos el6irasok mellett a kovetkezd
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A késziilék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészilék mikodése,
a vészkapcsolok helye,
funkcidja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készilék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd6eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténd
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
o huzatmentesnek kell lennie.

O

O
O
O
O
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1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzOket, azaz a védbszemiveget, a
langallo védéruhat és a védbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gyarit, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszlltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol lathato jeléléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
o Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

Felszerelt ESAB hiitéegység esetén

Csak az ESAB Aaltal jovahagyott hiitékdzeget hasznaljon. A nem jévahagyott hiitékoézeg
karosithatja a berendezést, és veszélyeztetheti a termék biztonsagat. Ehhez hasonlé kar
esetén az ESAB altal vallalt dsszes garancia érvényét veszti.

A rendeléssel kapcsolatos informéacidkat lasd a hasznalati Gtmutaté ,TARTOZEKOK” c.
fejezetében.

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas serilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

:‘? AZ ARAMUTES - halalos lehet!
- e

* A hegeszt6készuléket a hasznalati utmutatéban leirtaknak megfeleléen
telepitse és foldelje.
* Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves kesztylvel vagy ruhaval az aram
alatt all6 elektromos alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.
» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtél.
* Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az

‘ egészséget
:Tﬁ\? » A szivritmus-szabalyozéval rendelkezé hegesztd hegesztés el6tt
_ konzultaljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozdk kozott
interferencia johet létre.
* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.
* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valo kitettségeét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egyitt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztészalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegeszt6pisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen
arra, hogy a hegeszt6pisztoly kabele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koré. Tartsa a hegesztépisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a
hegesztendé felulethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

+ Tartsa a fejét a fusttél tavol.

* Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét
megoldast, hogy eltavolitsa a flistoket és gazokat a belélegzés helyérél és
a koérnyezetbdl.

0463 730 231 -6 - © ESAB AB 2022



1 BIZTONSAG

AZ IV FENYE - szemsériilést és bérégést okozhat.

Day

» Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelelé véddpajzsot és
védbszemuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
+ Veédje a kdzelben tartézkoddkat megfelelé paravannal vagy fuggonnyel.

ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

_H

Védje hallasat. Hasznaljon flilvédét vagy mas hallasvédelmet.

MOzZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

» Valamennyi ajtd, panel és feddlap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarélag szakképzett személy
tavolithatja el a feddlapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa
el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.
Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort.
Kezét, hajat, laza ruhadarabijait és a szerszamokat tartsa a mozgé
alkatrészektél tavol.

TUZVESZELY!

A [
D5 e

D),
)}

=" . Aszikra (a szétfroccsend anyag) tlizet okozhat. Gy6z6djén meg arrdl,
hogy nincs a kézelben gyulékony anyag.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

FORRO FELULET - Alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.

* A munka megkezdése elétt varja meg, amig a berendezés lehl.

+ Az égési sérulések elkerilése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra
alkalmas eszk6zokkel és/vagy szigetelt hegesztékeszty(it viselve fogja
meg.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

&

n VIGYAZAT!
A termék kizarolag ivhegesztésre szolgal.

ﬁ FIGYELMEZTETES!
Ne hasznalja a hegesztdkésziiléket befagyott csovek kiolvasztasara!

n VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté
lakokornyezetben, ahol az dramellatas a kisfeszultségi
halozaton keresztil biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kdvetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

0463 730 231 -7 - © ESAB AB 2022



1 BIZTONSAG

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések

hulladékairol szolé 2012/19/EK iranyelvre és annak a

nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel

az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket _
hasznos élettartamuk leteltével Ujrahasznosito

létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozddjon a jévahagyott begylijtéhelyekrél.

Tovabbi tajekoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazdhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka
kaphato. Rendeléssel kapcsolatos informacidkért forduljon a helyi ESAB
forgalmazéhoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0463 730 231 -8- © ESAB AB 2022



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

2.1 Attekintés

A Warrior 750i CC/CV faragasos hegesztéshez, GMAW-hegesztéshez, valamint porbeles
hegeszt6huzallal (FCAW-S) végzett hegesztéshez, TIG-hegesztéshez és bevonatos
elektrodakkal végzett (MMA) hegesztéshez szant hegeszté aramforras.

Az aramforras a kovetkez6 huzalel6tolo egységekkel hasznalhato:

* Robust Feed PRO
«  Warrior Feed 304
*  Warrior Feed 304w

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutaté ,,TARTOZEKOK” fejezetében
talalhatok.

2.2 Berendezés

Az aramforrast az alabbi tartozékokkal egyutt szallitjuk:

* ROovid utmutato

+ Biztonsagi figyelmeztetések

* 5 m-es testkabel féldel6 érintkezbvel

* Kezelési utasitas

* 5 m halozati kabel, 63A csatlakozoval (5P)

MEGJEGYZES!

A 63A csatlakozot 400 V AC vagy nagyobb tapfesziiltséggel térténé hasznalatra
tervezték.

0463 730 231 -9. © ESAB AB 2022



3 MUSZAKI ADATOK

3

MUSZAKI ADATOK

Warrior 750i CC/CV

Uzemi fesziiltség

380 — 460 V, £10%, 3~50/60 Hz

Halézati aramellatas Sq,ip,

5,4 MVA

Elektromos halézat Z,,,, 0.0319 ohm

Primer aramerésség 380V 400V 415V 440V 460V
lax. GMAW - MIG 67 A 63 A 61A 57 A 54 A
Imax. TIG 51A 49 A 47 A 44 A 42 A
lmax. MMA 67 A 63 A 61A 57 A 54 A
lnax faragas 67 A 63 A 61A 57 A 54 A
Terhelés nélkiili aramfelvétel

energiatakarékos Gzemmadban, 25W

6,5 perccel hegesztés utan

Beallitasi tartomany minden tzemmaédhoz

GMAW - MIG lapos jellemzé 16 A/15V —-820A/44V

TIG lelégo jellemzé 10A/10V-820A/34V

MMA lel6gé jellemzé 15A/15V -820A/44V

Faragas 100A/ 18V —-850A/44V

Megengedheto terhelés GMAW- és MMA-hegesztésnél

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén [820A /44 V

100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén [750A /44 V

Megengedhetd terhelés TIG hegesztésnél

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén |820A/ 34V

100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén |750A/ 34V

Faragas

35%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 850 A /44 V

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén |820A /44 V

100%-0s eszkozkihasznaltsag esetén |750A/ 44V

Teljesitmépytényezé maximalis 0.91

aram esetén ’

Irlatékogysa?g maxi’ma’lis 91%

aramerdésség esetén

e esganyd VRO 350y e

\l;:;f:l:zigz::r:t;:n%/csucs) 25/33V DC

Uzemi hémérséklet 14 és 104 °F (-10 és 40 °C) kozott

Szallitasi homérséklet -4 és 131 °F (-20 és 55 °C) kozott

éslftr;é hangnyomas iiresjaras <70 dB (A)

0463 730 231 -10 - © ESAB AB 2022



3 MUSZAKI ADATOK

Warrior 750i CC/CV
Méretek H x Sz x M 33,5%16,3%25,1 hiivelyk (850%415x637 mm)
Tomeg (hegesztdé aramforras) 222,7 1b (101 kg)
Szigetelési osztaly H
A késziilékhaz érintésvédelmi P23
osztalya
Alkalmazasi osztaly

Elektromos halézat, Sq; nin
A halézatban a minimalis zarlati aram megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.

Miikodési ciklus

A mikddési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkil meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A
mikddési ciklust legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya

Az IP kod a készillékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz
behatolasa elleni védelem mértékét.

Az IP23 jell berendezés beltéri és kultéri hasznalatra egyarant alkalmas.

Alkalmazasi osztaly

A 2] szimbdlum azt jelzi, hogy az aramforrast fokozottan veszélyes kdrnyezetben torténd
hasznalatra tervezték.

0463 730 231 -11 - © ESAB AB 2022



4 TELEPITES

4 TELEPITES

4.1 Altalanos

A telepitést szakembernek kell végeznie.

VIGYAZAT!

A terméket ipari haszndlatra tervezték. Lakokdrnyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A megfelel6 dvintézkedések megtétele a felhasznalé feladata.

4.2 Emelési utasitasok

Max 275 kg/606.3 Ib

=5

Max 275 kg/606.3 Ib

A

(
)
G

0463 730 231 -12 - © ESAB AB 2022



4 TELEPITES

FIGYELMEZTETES!

Rogzitse a berendezést, kiuléndsen,
ha a talaj egyenetlen, vagy lejtés.

4.3 Helyszin

(77

>10°

A hegeszté aramforras elhelyezésekor tgyeljen arra, hogy semmi ne akadalyozza a
hitélevegd aramlasat a bemeneti és kimeneti nyilasokon keresztll.

44 Haloézati aramellatas

MEGJEGYZES!

Az elektromos hal6zatra vonatkozé kdovetelmények

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 és az IEC 60974-10 szabvanynak,
amennyiben a zarlati aram nagyobb vagy egyenld az S, értékkel a felhasznalo
igénybevételi pontja és a nyilvanos haldzat k6z6tti csatlakozasi ponton. A
berendezés telepitéje vagy hasznaldja felel6s azért, hogy — szikség esetén a
halozat tzemeltet6jével vald konzultacio réveén is — biztositsa, hogy a berendezést a
fentiek szerint csak Sqy,i,-Nél nagyobb vagy azzal azonos zarlati arammal

jellemezhet6 haldzathoz csatlakoztassak. Tekintse meg a miiszaki adatokat a

MUSZAKI ADATOK c. fejezetben.

A hegeszté aramforrast kizarolag megfelelé paraméterekkel rendelkezé, megfelelé méreti
biztositékkal védett hal6zatra csatlakoztassa. Az el6irasoknak megfelel6 védéfoldelést kell

kialakitani.

O400v (Q440V

465515003

DD>sermme: o A\

O3s0v (415v 460V

1. Adattabla a halézatra kapcsolas
adataival

0463 730 231
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4 TELEPITES

441 Ajanlott biztositékméretek és minimalis kabelkeresztmetszet —
Warrior 750i CC/CV

Warrior 750i CC/CV

Halézati fesziiltség

380V 3~ 50/60 Hz

400V 3~ 50/60 Hz

Kabel-keresztmetszeti

értékek 4x16 mm? 4x16 mm?
Fazisaram |l ¢ 65 A 62 A
Biztositék

tularamvédelem 80 A 63 A

C MCB tipus

Warrior 750i CC/CV

Halozati fesziiltség

415V 3~ 50/60 Hz

440V 3~ 50/60 Hz

Kabel-keresztmetszeti

értékek 4x16 mm? 4x12 mm?
Fazisaram |l ¢ 60 A 56 A
Biztositék

tularamvédelem 63 A 63 A

C MCB tipus

Warrior 750i CC/CV

Halozati fesziiltség

460V 3~ 50/60 Hz

Kabel-keresztmetszeti

Srtokok 4x12 mm?2
Fazisaram |l 54 A
Biztositék
tularamvédelem 63 A
C MCB tipus

MEGJEGYZES!

A fentiekben bemutatott kabel-keresztmetszeti értékek és biztositékméretek
megfelelnek a svéd eldirasoknak. Az aramforras hasznalata soran tartsa be a
vonatkozo nemzeti rendeleteket és el6irasokat.

4.4.2 Aramellatas generatorral

Az aramforras kilénbdz6 tipusu generatorokrodl taplalhatd. Egyes generatorok azonban
esetleg nem biztositanak elegendd energiat a hegeszté-aramforras megfeleld
mikodtetéséhez. Automatikus feszlltségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation —
AVR), vagy ezzel egyenértékil vagy jobb tipusu szabalyozassal rendelkezd, 275 kW-os
névleges teljesitményl generatorok ajanlottak.
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4 TELEPITES

443 Utasitasok a csatlakozas kialakitasahoz

A Warrior 750i CC/CV aramforras (0445 555 880) a CE-valtozatnal és (0445 555 882) az
ausztral valtozatnal gyarilag 415 V-hoz csatlakozik.

Ha mas feszlltségre van sziikség, kapcsolja ki a halozati tapellatast, majd tavolitsa el a
fed6lemezt, és dllitsa a valasztokapcsolot a kivant fesziltségre.

444 A halozati kabel bekotése

7.1"/180mm
0.4"/10mm 4.3"/110mm

—

@ @m—@—@—{g—g}—@

Ol

/l

Y/G
0.4"/10mm

A hegeszt6 aramforrast a halézati kabellel egydtt szallitjuk. Amennyiben kicserélésre kerl,
fontos, hogy a foldel6 csatlakozas az alsé lemezen megfelel6 modon kerlljon kialakitasra. A
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4 TELEPITES

fenti kép mutatja, hogy az alatéteket, az anyakat és a csavarokat milyen sorrendben kell
elhelyezni.
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5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

5.1 Attekintés

A késziilék kezelésére vonatkozo6 altalanos biztonsagi szabalyok a "Biztonsag" c.
fejezetében talalhatok. Tanulmanyozza alaposan a berendezés bekapcsolasa el6tt.

5.2 Csatlakozasok és vezérlo eszkozok

Jood®

Halozati fékapcsold, O/l 8. Huzalel6tol6 egység csatlakozoja

. Az elektréda tipusanak kivalasztasara 9. Csatlakoztatas a tavvezérld egységhez
szolgalé gomb

3. Az induktiv feszlltség (MIG/MAG) és 10. Flles csatlakozas (-): MIG/MAG:

N —

az iverésség (MMA) beallitasara Testkabel, TiG: Hegeszt6pisztoly, MMA:
szolgalé gomb Hegesztékabel vagy testkabel, Faragas:
Testkabel
4. Kijelz8, aram (A) és feszlltség (V) 11. Flles csatlakozas (+): MIG/MAG:

Hegesztékabel, TiG: Testkabel, MMA:
Hegesztékabel vagy testkabel, Faragas:
Hegesztdpisztoly
5. Gomb a kovetkezd beallitasahoz: 12. Feszulltségvalaszto kapcsold
MMA/TIG: aramérték (A) és Faragas:
feszlltség (V)
6. Folyamatvalaszté gomb (MMA, GMAW,  13. A hiitéegység tapellatasanak
TIG, mobil adagolas, faragas) csatlakozdja
7. Aramkoéri megszakito, 10 A, 42 V 14. A halézati tapellatas csatlakozéja
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5 UZEMELTETES

MEGJEGYZES!

A pozitiv (+) és a negativ (-) hegeszt6kapcsok flles tipusu csatlakozok, és
adapterkabelek sziikségesek a fiil és az OKC 8sszekdtéséhez, amennyiben 70 mm?2
és 95 mm?2 méretl kabelekrél van szo.

5.3 A hegesztokabel és a testkabel csatlakoztatasa

Az aramforrasnak két kimenete van, egy pozitiv kivezetés (+) és egy negativ kivezetés (-) a
hegeszt6 és a testkabelek csatlakoztatasahoz. A hegesztési eljarastol vagy a hasznalt
elektréda tipusatol fligg, hogy a hegesztékabelt melyik kivezetéshez kell csatlakoztatni.

Csatlakoztassa a testkabelt az aramforras masik kimenetéhez. Régzitse a testkabel
erintkezéjét a munkadarabhoz, és biztositsa, hogy jo legyen az érintkezés a munkadarab és
a hegeszté aramforras testkabelének kivezetése kozott.

MMA hegesztés esetén, a hasznalt elektroda tipusatdl fliggéen, a hegesztékabel
csatlakoztathato a pozitiv kivezetéshez (+) vagy a negativ (-) kivezetéshez. A kivezetés
polaritasa megtalalhaté az elektréda csomagolasan.

Csatlakozokabelek javasolt maximalis aramerésség-értékei

+25°C kérnyezeti hémérséklet és normal, 10 perces ciklus esetén:

Kabelkereszt Miikodési ciklus

metszet 100% 60% 35% Fesziiltségveszteség /10 m
50 mm?2 280 A 310 A 370 A 0,35V/100A

70 mm?2 350 A 400 A 480 A 0,25 V/100 A

95 mm? 430 A 500 A 600 A 0,19 V/100 A

120 mm?2 500 A 580 A 720 A 0,15 V/100 A

2x70 mm? 700 A 800 A 960 A 0,25 V/100 A

+40°C kérnyezeti hémérséklet és normal, 10 perces ciklus esetén:

Kabelkereszt Miikodési ciklus

metszet 100% 60% 35% Fesziiltségveszteség /10 m
50 mm?2 250 A 270 A 320 A 0,37 V/100 A

70 mm?2 310 A 350 A 420 A 0,27 V/100 A

95 mm?2 370 A 430 A 520 A 0,20 V/100 A

120 mm?2 430 A 510 A 620 A 0,16 V/100 A

2x95 mm? 740 A 860 A 1040 A 0,20 V/100 A

Kérjuk, hogy a tovabbi kdbeleket parhuzamosan haszndlja, ha a kabel aramfelvétele
meghaladja a tablazatban megadott értéket.

Miikodési ciklus
A mikdodeési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkul meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat.

54 A halézati csatlakozas be-/kikapcsolasa

A kapcsolét "I" allasba kapcsolva csatlakozzon az elektromos halézathoz, lasd az alabbi
képen az 1-et.

A berendezést a kapcsol6 ,O” allasba forditasaval kapcsolja ki.
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5 UZEMELTETES

Ha az aramellatas megszakad vagy az aramforrast a szokasos modon kikapcsoljak, a
hegesztési adatok elmentédnek, és azok a berendezés kdvetkezd bekapcsolasakor
rendeltetésre allnak.

VIGYAZAT!
Hegesztés kdzben (terhelés alatt) ne kapcsolja ki az aramforrast.

5.5 Ventilatorvezérlés

Az aramforras idézitével van felszerelve, ami azt jelenti, hogy a ventilatorok a hegesztés
befejezése utan még 6,5 percig miikédnek, majd az aramforras energiatakarékos
Uuzemmddra kapcsol. A ventilatorok a hegesztés folytatdsakor ujraindulnak.

5.6 Szimbdélumok és funkcidok

Az emeléfll Feszlltségcsokkentd
elhelyezése eszkodz

9 VRD
Tualhevilés elleni Bazikus elektroda
védelem .

Basic
Rutilos elektroda Celluldz elektroda
Rutile

Az iv ereje Induktancia
TIG hegesztés (Live Faragas

é TIG)

MMA hegesztés

MIG/MAG hegesztés

— Huzalel6tolo egység Veédaioldelés
| Mobil adagolas CV
Mobile (allando feszlltseg)

Feed CV

|
® Iz Fr 8 ¢

Tualheviilés elleni védelem

A hegeszté aramforras tulhevilés elleni védelemmel rendelkezik, amely akkor 1&p
mikodésbe, ha a hémérseéklet tul magas lesz. Amikor ez bekovetkezik, a hegeszt6aram
megszakad és a tulhevilésjelzé lampa vilagitani kezd.
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5 UZEMELTETES

A tulmelegedés elleni védelem automatikusan kikapcsol, amikor a hdmeérséklet a normalis
uzemi hémérsékletre csokken.
Az iv ereje

Az iv er6ssége fontos annak meghatarozasaban, hogy az aram hogyan valtozik az ivhossz
valtozasanak hatdsara. Kisebb érték esetén nyugodtabb, kevesebb anyagot kifrocskol6 iv
keletkezik.

Csak MMA hegesztésre vonatkozik.

Induktancia

A nagyobb induktiv ellenallas mélyebb beolvadast és kevesebb frocskolést eredményez. A
kisebb induktanciat erételjesebb hang kiséri, de stabil, koncentralt ivet eredményez.

Csak GMAW hegesztésre vonatkozik.

TIG-hegesztés

TIG-hegesztés soran a nem olvadé volfram elektrédaval huzott ivvel megomlesztik a
munkadarabot. Az 6mledéket és az elektrodat védégaz veszi kordl.

,Live TIG-start”

,Live TIG-start” esetén a volfram-elektrodat kell hozzaérinteni a munkadarabhoz. Amikor
késdbb az elektrodat elemelik a munkadarabtol, az iv korlatozott aramszinten jon létre.

TIG-hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:
*  TIG-hegesztdpisztoly és gazszelep
* argongaz-palack
* argongaz nyomasszabalyozé
+ volfram elektréda
MMA hegesztés
Az MMA hegesztést bevonatos elektrédaval végzett hegesztésnek is nevezik. Az ivhuzas
megolvasztja az elektrédat, annak bevonata védéréteget képez.
MMA hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kdvetkez8k egészitik ki:

* hegesztékabel elektrodafogdval
+ Testkabel bilinccsel

GMAW és sajat védelemmel rendelkez6 belsé magos huzallal végzett hegesztés
A folyamatosan adagolt huzalt az iv megolvasztja. A hegesztési 6mledéket védégaz vedi.

GMAW és sajat védelemmel rendelkezé belsé magos huzallal végzett hegesztés esetén az
aramforrast a kdvetkez6k egészitik ki:

* huzalel6tol6 egység

* hegesztbpisztoly

+ az aramforrast a huzalel6told egységgel 6sszekotd kabel
* gazpalack

» Testkabel bilinccsel
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6 VEDOGAZRA VONATKOZO AJANLAS

Hegeszté |Védodgaz Anyag Ajanlott aramlasi sebesség (l/perc)
s

MAG Vegyes Ar/CO, |Szénacél Huzal @ x 10

MAG Vegyes Ar/CO, \Rozsdamentes acél |Huzal @ x 10

MIG 100% Ar Aluminium Huzal @ x 12

FCAW Vegyes Ar/CO, |Szénacél Huzal @ x 12

FCAW 100% CO, Szénacél Huzal @ x 12

FCAW Vegyes Ar/CO, |Rozsdamentes acél Huzal @ x 12

FCAW 100% CO, Rozsdamentes acél \Huzal @ x 12

TIGDC 100% Ar Szénacél Kupakméret vagy fuvokaszam x 1,2
TIGDC 100% Ar Rozsdamentes acél |Kupakméret vagy fuvokaszam x 1,2
TIGDC 100% Ar Rozsdamentes acél |Kupakméret vagy fuvokaszam x 1,2
TIGAC 100% Ar Aluminium Kupakméret vagy fuvokaszam x 1,2

A védbgaz aramlasi sebességével kapcsolatban altalanos szabaly, hogy a vezetékméret
10-12-szerese legyen. Ez a kiilénb6z8, nagyobb tullégast és mas paramétereket hasznald
hegesztési alkalmazasok esetén magasabb is lehet. Héliumkeverékek hasznalatakor az

aramlasi sebesség 1,5-3-szor nagyobb kell legyen, mint argon esetén.
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7 ELJARAS CAG-FOLYAMAT ESETEN

7 ELJARAS CAG-FOLYAMAT ESETEN

Faragas
Faragashoz egy rézbevonatos szénrudbdl allo kuldnleges elektrodat hasznalnak.

Az iv a szénrud és a munkadarab kdz6tt jon létre, ami megolvasztja az anyagot. Siritett
leveg6t hasznalnak, hogy a megolvasztott anyagot elfujjak.

Faragas esetén a hegeszt6 aramforrast a kdvetkezdk egeészitik ki:

* ARCAIR hegesztdpisztolyok
+ sdritett leveg6
Testkabel bilinccsel

1. Mérje meg a faragni kivant fém vastagsagat, majd ennek megfelel6en valassza ki az
elektroda méretét. Lasd a "Ajanlott fesziltségbedllitas és horonymélyseg az ARCAIR
farago elektrodakhoz”, oldal 22 tablazatot.

2. Rodgzitse a faragorudat a faragopisztolyban ugy, hogy a rud kinyulasa kb. 150 mm

legyen

Allitsa a sdiritett levegé nyomasat 80 psi és 100 psi k6zé

Faragas el6tt ellenérizze, hogy a s(ritett levegd a munkaterilet felé mutat-e a

megfelel6 fujas érdekében

5. Allitsa be az aramforras fesziiltségét a kézikényvben vagy az aramforrason talalhaté

faragotablazat alapjan

Az iv létrehozasahoz el6szor karcolja meg a fémet a faragéruddal

A faragorudat tartsa 30—40 fokos szégben a legtdbb faragdalkalmazas esetén.

Nagyobb sz6g vagy kisebb haladasi sebesség lehet szikséges mélyebb vagas

esetén

A jobb teljesitmény érdekében tartson alland6 haladasi sebességet

A faragas befejezése utan a hornyot meg kell tisztitani vagy csiszolni kell a sima

felulet érdekében

P w

N o

© @

MEGJEGYZES!

A folyamat megfelel6 el6készitéséhez olvassza meg a faragorud rézbevonatéat a
szénrudnak megfelelden.

Ajanlott fesziiltségbeadllitas és horonymélység az ARCAIR faragé elektrodakhoz

Elektréda mérete Horonymélység Fesziiltségbeallitas
(minimum-maximum)

3,2 mm (1/8") 2-3,5mm 18,5-24V

4 mm (5/32") 3,2-4 mm 25-32V

4,8 mm (3/16") 3,2-6,4 mm 32-37V

6,4 mm (1/4") 3,2-8 mm 33-38V

7,9 mm (5/16") 4-9,5 mm 35-415V

9,5 mm (3/8") 4,8-12,7 mm 35-415V

13 mm (1/2") 6,4-19 mm 38-455V
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7 ELJARAS CAG-FOLYAMAT ESETEN

MEGJEGYZES!

A terepi eredmeények eltéréek lehetnek a fém tipusatdl, a siritett leveg6tél, a
haladasi sebességtdl és a kezeld tapasztalatatol fliggben.

A minimalis és maximalis beallitdsok a jelzett palcak kiindulépontjai, viszonylag
tiszta fémmel egy elfogadhat6 faragasi barazdara lehet szamitani. Ezek a specidlis
ajanlasok az A36/ASME lagyacélvizsgalat eredményén alapulnak.

A kllénb6z8 tipusu fémekhez a jobb teljesitmény érdekében allitsa be a
feszultségbeallitast és a levegbaramlast.

A nem teljesitménybél adédo egyéb faragasi problémakat lasd a HIBAELHARITAS
fejezetben.

71 A CAG-folyamat parhuzamos miikodtetése

Compressor

+ D TRI-ARC Torch
Warrior 750i ] 1

+ @I‘_J J

J
o |
- @

Work Piece

W@ NC

-

[

&

Warrior 750i

1. Kdssdn 6ssze 2 x 70 mm2 kabelt kimenetenként, ha a kdrnyezeti hémérséklet 25 °C.

2. Kosson dssze 2 x 95 mm?2 kabelt kimenetenként, ha a kdrnyezeti hémérséklet 40 °C.

3. Csatlakoztassa a +ve kimeneti kabelt a hegesztépisztolyhoz, a -ve kimeneti kabelt
pedig a munkadarabhoz.

4. Kosse a slritett gazt a hegesztépisztolyba.

5. Allitsa be ugyanazt a fesziiltséget mindkét aramforrason, és kezdje el a faragast.
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8 KARBANTARTAS

8.1 Attekintés

A biztonsagos, megbizhatéo mikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.
A véddblemezek eltavolitasat kizarélag kell6 villamos szakmai ismeretekkel rendelkezé (erre a
feladatra kijel6lt) dolgozo6 végezheti.

VIGYAZAT!

A szallité minden garancialis kotelezettsége megszlinik, ha a vevd a garancialis
idészak alatt megkisérli, hogy barmilyen hibat sajat maga javitson ki.

8.2 Aramforras
Az aramforras teljesitményének fenntartasa és élettartamanak névelése miatt
elengedhetetlen a termék rendszeres tisztitasa. A gyakorisag a kévetkez6ktdl fligg:

* ahegesztési eljaras,

* azivhuzas ideje

* a munkakoérnyezet

* akdrnyezet, pl. végeznek-e kdszorilést stb.

A tisztitashoz sziikséges szerszamok:

« torx csavarhuzo, T25 és T30
» szaraz s(ritett levegd 4 bar nyomassal
» veéddfelszerelés, pl. fuldugd, védészemiiveg, maszk, kesztyli és védbcipd

VIGYAZAT!
Gy6z6djon meg réla, hogy a tisztitast megfeleléen elékészitett munkaterileten végzik.

Tisztitas

Valassza le a berendezést az elektromos halézatrol.

Varjon 4 percet a kondenzatorok kisuléseig.

Szerelje le az aramforras oldalsé paneljeit.

Szerelje le az aramforras felsé paneljeit.

Szerelje le a hiitéborda és a ventilator (b) k6zétti miianyag burkolatot.

aobrhwph=
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6. Tisztitsa meg sdritett levegbvel (4 bar) az aramforrast a kévetkezék szerint:
a) Afelsd hatso részt.
b) A hatsé paneltél a masodik hitébordan keresztiil.
c) Atekercset, a transzformatort és az aramérzékel6t.
d) A tapellatdé berendezések feldli oldalt a PCB 15AP1 mogotti hatsé rész feldl.
e) A PCB egységeket mindkét oldalon.
7. Gy6z8djon meg rola, hogy egyetlen alkatrészen sem maradt por.
8. Szerelje fel a mlanyag burkolatot a hiitéborda és a ventilator kézé (b), és gy6z6djon
meg roéla, hogy megfeleléen illeszkedik-e a hiitébordahoz.
9. Szerelje fel az aramforras felsé paneljét.
10. Szerelje fel az aramforras oldalsoé paneljeit.
11. Csatlakoztassa a berendezést az elektromos hal6zathoz.

8.3 Hegeszt6pisztoly

A rendszeres karbantartasi program révén csdkkenthet6 a szikségtelen és kodltséges
allasidé.

A hegesztépisztolyt minden alkalommal el kell tavolitani az aramforrasrol és at kell fivatni
sUritett levegbvel, amikor a huzaltekercset kicserélik.

A huzalvezetébe beillesztett huzalvég nem lehet éles.

A részletes informaciét lasd a hegesztdpisztolyokra vonatkozé hasznalati utmutatdkban.
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Miel6tt értesitené a szakszervizt, prébalkozzon az alabb javasolt ellenérzési és vizsgalati
modszerekkel:

A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés

A kijelzd nem mikodik.

Ellenérizze, hogy a tapellatas
rendelkezésre all-e, és hogy a
fékapcsol6é BE van-e kapcsolva.
Ellenérizze a tapbiztositékokat/MCB-t
(lasd a ,Halozati aramellatas” cimi
fejezetet).

Nyomja meg a feszlltségvalaszto
kapcsold kdzelében 1évd visszaallithatd
biztositékot, az aramforras hatso
oldalan.

Tulmelegedés a hegeszté/testkabel
csatlakozasoknal.

Ellendrizze az elektromos
csatlakozasokat, és gy6z6djon meg
arrél, hogy a hegesztékabelek
megfeleléen a rézrudakhoz vannak-e
rogzitve.

Ellenérizze a hegeszt6huzal méretét
(lasd ,A hegeszt6kabel és a testkabel
csatlakoztatasa” cimi fejezetet).

Nincs iv.

Ellenérizze, hogy a f6kapcsolé be van-e
kapcsolva.

Ellenérizze, hogy a halézat, a hegesztd
és a testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva.

Ellenérizze, hogy a helyes aramérték
van-e beallitva.

Ellenérizze a villamos hal6zat
biztositékait.

Hegesztés kdzben megszakad a
hegeszt6aram.

Ellenérizze, hogy a tulterhelés elleni
védelem kioldott-e (jelzése a
berendezés elején).

Ellendrizze a villamos halézat
biztositékait.

Ellenérizze, hogy a testkabelek
helyesen vannak-e csatlakoztatva.

A tulmelegedés elleni védelem gyakran Iép
miikodésbe.

Gy6z6dj6én meg arrdél, hogy nem
Iépték-e tul az aramforrasra megadott
hatarértékeket (azaz a berendezés
nincs-e tulterhelve).
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9 HIBAELHARITAS

A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

Gyenge hegesztési teljesitmény.

* Ellenérizze, hogy a hegeszt6- és a
testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva.

» Ellenbrizze, hogy a helyes aramérték
van-e beallitva.

* Ellenérizze, hogy megfelel6 huzalt vagy
elektrodat hasznaljon.

* Ellenérizze a villamos halézat
biztositékait.

* Ellen6rizze az aramforrashoz
csatlakoztatott berendezésben a
gaznyomast.

LErr” a kijelzén tresjarat tzemmaodban.

* Ellenérizze a villamos halozat
biztositékait.

» Ellenérizze, hogy az aramforras hatsé
részén a fesziltségvalaszté cimkén a
feszliltség megfelel-e a névleges
halézati feszultségnek.

+ A f6kapcsoldval inditsa Ujra az
aramforrast.

A faragas idénkénti leallasai, vagy a szén és
a fém kozotti érintkezés megsziinése.

* Alevegbnyomas tul magas.
Csokkentse a levegényomast.

» Ellenérizze a levegényomast, hogy az
ajanlott értékre van-e beallitva. Nézze
meg a hasznalt hegesztdpisztoly
kézikdnyvét.

Szénlerakodas a faragd fémen.

* Alevegbnyomas tul alacsony. Az iv
begyujtasa elétt be kell kapcsolni a
levegébt, hogy az szabadon aramoljon
az elektroda és a munkadarab kozott.

» Ellenérizze a levegényomast, hogy az
ajanlott értékre van-e beallitva. Nézze
meg a hasznalt hegesztdpisztoly
kézikbnyvét.

Nincs iv inditaskor, vagy szabalytalan iv a
faragas soran.

» Ellen6rizze, hogy a feszliltség az
ajanlott értékre van-e beallitva.

Az iv akadoz6 miikbédése, ami szabalytalan
alaku barazdalt fellletet vagy rézlerakodast
eredményez a fémlemezen.

» Ellenérizze, hogy a feszlltség az
ajanlott értékre van-e beallitva.
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10 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezé ESAB
szerviztechnikus végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Warrior 750i CC/CV kialakitasa és tesztelése az IEC 60974-1 és IEC 60974-10
nemzetkdzi szabvanyok, az EN 60974-1:11 eurdpai szabvany és az AS 60974-1:2008
ausztral szabvany szerint torténik. Szervizelés vagy javitas elvégzése utan a munkat végzé
személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy a készllék tovabbra is megfeleljen a fenti

szabvany elGirasainak.
Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétdl rendelhetdk, lasd:

esab.comértéket. Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és
a potalkatrész listanak megfeleléen a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés

Osszeallitasat és a pontos szallitast.
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Ordering number

Denomination

Type

Notes

0445 555 880

Welding power source

Warrior 750i CC/CV -

Factory set voltage:

CE variant 400 VAC
0445 555 882 Welding power source | Warrior 750i CC/CV - Factory set voltage:
Australian variant 415 VAC and VRD
activated
0463 730 * Instruction manual
0463 734 002 Spare parts list

0463 771 001

Service manual

A kézikdnyv dokumentumszamanak harom utols6é szamjegye a kézikdnyv verziéjat mutatja.
Ezért itt * szimbolummal helyettesitjuk azokat. Gy6z6djon meg arrél, hogy a termékhez
tartozé sorozatszamu vagy szoftververzidju kézikdnyvet hasznalja, lasd a kézikdnyv elsd

oldalat.

A miiszaki dokumentacio a kévetkez6 oldalon érhetd el: http://manuals.esab.com.
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TARTOZEKOK

6106 5006 K3000

* Medium-duty general-purpose torch
» Accepts 5/32" (4.0 mm) to
3/8" (9.5 mm) round electrodes and
3/8" (9.5 mm) flat electrodes
*  Maximum of 600 A

6108 2008 K4000

* Heavy-duty general-purpose torch

* Accepts 5/32" (4.0 mm) to
1/2" (13 mm) round electrodes and
3/8" (9.5 mm) and 5/8" (16 mm) flat
electrodes

*  Maximum of 1000 A

6108 4008 AirPro X4000

* Heavy-duty general-purpose torch

» Accepts 3/16" (4.8 mm) to
1/2" (13 mm) pointed round,
3/8" (9.5 mm) and 5/8" (16 mm) flat,
5/8" (16 mm) half round

*  Maximum of 1000 A

6110 4007 K5

* Heavy-duty general-purpose torch
* Accepts 5/16" (7.9 mm) to

1/2" (13 mm) pointed, 5/16" (7.9 mm)

to 5/8" (16 mm) jointed, and

5/8" (16 mm) half round
*  Maximum of 1250 A

6299 1417 Tri ARC

* Heavy-duty general-purpose torch

» Accepts 5/16" (7.9 mm) to 1" (25 mm)
round electrodes

*  Maximum of 2200 A
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Welding cable for gouging, 95 mm?

0413 768 897 5m

0413 768 898 10 m
0413 768 899 15m
0413 768 880 18 m
0413 768 881 21m
0413 768 882 24 m
0413 768 883 27 m
0413 768 884 30m

Wire feeder-Robust feed Pro

0445 800 880 Robust Feed PRO

0445 800 881 Robust Feed PRO, Water

0445 800 882 Robust Feed PRO, Offshore

0445 800 883 Robust Feed PRO Offshore, Water
0445 800 884 Robust Feed PRO, Tweco

0445 800 885 Robust Feed PRO Offshore, Tweco

0446 050 880

Interconnection strain relief kit
(for update of cables without strain relief)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief (Use with Robust Feed Pro)

Must order Lug to OKC adapter along with interconnection cable set.

Interconnection cable set, 70 mm?, 19 poles

0446 160 880

70 mm?, gas cooled, 2.0 m

0446 160 881

70 mm?, gas cooled, 5.0 m

0446 160 882

70 mm?, gas cooled, 10.0 m

0446 160 883

70 mm?, gas cooled, 15.0 m

0446 160 884

70 mm?, gas cooled, 25.0 m

0446 160 885

70 mm?, gas cooled, 35.0 m

0446 160 887

70 mm?, gas cooled, 20.0 m

Interconnection cable set water, 70 mm?, 19 poles

0446 160 890

70 mm?, liquid cooled, 2.0 m

0446 160 891

70 mm?, liquid cooled, 5.0 m

0446 160 892

70 mm?, liquid cooled, 10.0 m

0446 160 893

70 mm?, liquid cooled, 15.0 m

0446 160 894

70 mm?, liquid cooled, 25.0 m

0446 160 895

70 mm?, liquid cooled, 35.0 m

0463 730 231
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Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles

0446 160 980

95 mm?, gas cooled, 2.0 m

0446 160 981

95 mm?, gas cooled, 5.0 m

0446 160 982

95 mm?, gas cooled, 10.0 m

0446 160 983

95 mm?, gas cooled, 15.0 m

0446 160 984

95 mm?, gas cooled, 25.0 m

0446 160 985

95 mm?, gas cooled, 35.0 m

Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles

0446 160 990

95 mm?, liquid cooled, 2.0 m

0446 160 991

95 mm?, liquid cooled, 5.0 m

0446 160 992

95 mm?, liquid cooled, 10.0 m

0446 160 993

95 mm?, liquid cooled, 15.0 m

0446 160 994

95 mm?, liquid cooled, 25.0 m

0446 160 995

95 mm?, liquid cooled, 35.0 m

0446 507 880

Lug to OKC adapter

0459 491 896

Remote control unit AT1
MMA and TIG current

0459 491 897

Remote control unit AT1 CF

current

MMA and TIG: course and fine setting of

0463 730 231
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0349 090 886 Foot control FS002
MMA and TIG: current

Remote control cable, 12 pole, 8 pole

0459 552 880 5m

0459 552 881 10 m

0459 552 882 15 m

0459 552 883 25m

0446 398 880 Kocsi (Iéghltéses)

0446 270 880 Trolley (Water cooled)

0465 427 881 Cool2 Standalone

0465 250 880 Warrior Feed 304

0465 250 881 Warrior Feed 304w
with water cooling
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Interconnection set for Warrior Feed 304

Must order Lug to OKC adapter along with interconnection cable set.

Interconnection cable set, 70 mm?, 19 poles

0459 836 880 2m

0459 836 881 5m

0459 836 882 10 m

0459 836 883 15 m

0459 836 884 25m

0459 836 885 35m

Interconnection cable set water, 70 mm?, 19 poles

0459 836 890 2m

0459 836 891 5m

0459 836 892 10 m

0459 836 893 15 m

0459 836 894 25m

0459 836 895 35m

Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles

0459 836 980 2m

0459 836 981 5m

0459 836 982 10 m

0459 836 983 15m

0459 836 984 25m

0459 836 985 35m

Interconnection cable set water, 95 mm?, 19 poles

0459 836 990 2m

0459 836 991 5m

0459 836 992 10 m

0459 836 993 15m

0459 836 994 25m

0459 836 995 35m

TIG torches
0700 025 530 TIG Torch SR-B 26V HD, 4 m
0700 025 531 TIG Torch SR-B 26V HD, 8 m

0463 730 231
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